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1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem ninigjszej ST jest wykonanie inwestycji obejmujgcej swym
zakresem zmiane sposobu uzytkowania czesci pomieszczen budynku Domu
Kultury na klub ,,Senior +" wraz z montazem windy dla oséb niepetnosprawnych,
montazem instalacji wewnetrznych (wod.-kan., gaz, c.o., elekirycznej,
wentylacyjnej) i montazem kotta gazowego c.o. z osprzetem.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna odnosi sie do wymagan technicznych
dotyczgcych wykonania i odbioru Robot, ktdére zostang wykonane w ramach
zadania pod nazwa:

wProjekt budowlany zmiany sposobu uzytkowania czes$ci pomieszczen
budynku Domu Kultury na Klub ,,Senior +" wraz z instalacjami wewnetrznymi przy
ul. Gtéwnej 99 w Wyrach”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob ot wymienionych w pkt. 1.1.

Specyfikacje Techniczng nalezy rozpatrywac tgcznie z rysunkami i innymi
dokumentami opisujgcymi w/w inwestycje. Wszelkie rozwigzania techniczne
zwigzane z prawidtowq realizacjg budowy, a nie zawarte w dokumentacii
winne by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi w budownictwie normami
i sztukg budowlang. Roboty nie ujete w dokumentacji, a wynikajgce
z technologii budowy, zastosowania materiatéw lub montazu urzgdzen winny
by¢é uwzglednione w kosztorysie ofertowym  Wykonawcy. Brak ich
wyszczegodlnienia w dokumentacii nie jest podstawg do roszczen finansowych
Wykonawcy w stosunku do Inwestora lub Projektanta. Zmiany w przyjetych
rozwigzaniach technicznych lub zastosowanych materiatach muszg zostac
zatwierdzone przez Projektanta ilnwestora. Wykonawca jest catkowicie
odpowiedzialny za sprawdzenie zakresu prac, ilosci materiatdow i urzgdzen
zgodnie z dokumentacjg, na etapie przetargu. W razie wystgpienia
niezgodnosci Czesci Opisowej Dokumentacii z Czescig Rysunkowg Wykonawca
powinien zwrdcic sie pisemnie za posrednictwem Inwestora do Projektanta
celem wyjasnienia rozbieznosci. Zasada powyzsza obowigzuje przy wyjasnianiu
wszelkich wqgtpliwosci zwigzanych z niniejszg dokumentacjq.

1.3. Zakres stosowania ST

W ramach prac przewiduje sie nastepujgcy zakres robot:

> Roboty w zakresie konstrukciji stalowych:
- montaz konstrukcji wsporczej dla stropdw (w miejscu przebicia pod winde),
- wykonanie balustrady klatki schodowe;.

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych Robdt
sq przedstawione w Dokumentacji Projektowe;.
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1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w ninigjszej Specyfikacji Technicznej
sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 0 “Wymagania
ogodlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczqce roboét

Ogdlne  wymagania dotyczgce robdt budowlanych  zgodne
z wymaganiami ST- 0 ,Wymagania ogdlne”.

1.1.1. Dokumentacja.

Prace remontowe prowadzi¢ wedtug zalecen zawartych w:
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

1.1.2. Zabezpieczenie Terenu Budowy.

Zabezpieczenie terenu budowy zgodne z wymaganiami ST - 0
~Wymagania ogdlne”.

1.1.3. Ochrona przeciwpozarowa.
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

1.1.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét.
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

1.1.5. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1.0golne wymagania dotyczqgce materiatow.
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2 Przechowywanie i sktadowanie materiatow.
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

2.3 Transport materiatow.

Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdlne”.
2.4 Rodzaje wykorzystywanych materiatow.

241 Stal.
Do konstrukciji stalowych stosuje sie:
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» Wyroby walcowane gotowe ze stali profilowej gatunku RB5S00W; wg PN-
EN 10025:2002.
Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 Kgtowniki dostarczane
sq o dtugosciach:
» dod45mm-3do12m;
> powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m;
» do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
> Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ | mm/m.
Blachy uniwersalne:
» Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
» szeroko$ciach 160-700 mm i dtugosciach:
o dla gruboscido é mm-6,0m
o dla grubosci 8-25 mm - do 14,0 m z odchytkg do 250 mm.
Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sqg jako zamkniete.
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX,
St3SY. Dtugosci fabrykacyjne od 2 do é6 m przy zwiekszonej doktadnosci
wykonania.
Wtasnosci  mechaniczne i technologiczne powinny  odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
Wady powierzchniowe:
> powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy
i naderwan.
> Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy
usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
» Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wirgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny
i chropowatosci sqg dopuszczalne jezeli:
o mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
o nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm.
0,7 mm dla walcowki o grubosci wieksze,.
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu,
w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest
powinien zawierac:
> znak wytworcy
> profil
» gatunek stali
> numer wyrobu lub partii
> znak obrdbki cieplnej
Cechowanie materiatdbw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach
metalowych.
Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie
protokotu  ostatecznego  odbioru  konstrukcji w  wytwdorni wraz
z oSwiadczeniem  wytworni, ze usterki  w  czasie  odbioréw

126



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST-10. ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE KONSTRUKCJI STALOWYCH

miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementow farbg na

elemencie.
2.4.2 Ltgczniki
Jako tgczniki wystepujg: potgczenia spawane i skrecane wg

Dokumentacji Projektowe.
2.4.3 Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elekiryczne
przy uzyciu elektrod ofulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna
stosowac elekirody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sq to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania
konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec¢:
> zasSwiadczenie jakosci
> spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
> opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne
Z wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.4.4 Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementow mozna uzy< wciggarek lub
wciggnikow. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg
zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy
uktadac¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Elekfrody sktadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

2.4.5 Iabezpieczenie antykorozyjne materiatéw

Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych
dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie systemowych zestawdw malarskich
lub zamiennie powtoki cynkowej.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do robét spawalniczych

> Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztqczy
zgodnie z technologig spawania.

» Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

> Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjq.
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» Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

> spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i byc
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych

> sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach.

> stanowisko robocze powinno byc¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych,
oSwietlone z dostateczng wentylacjg; Stanowisko robocze powinno
by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.2. ZIabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczenh antykorozyjnych konstrukcii
stalowych mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego
sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.

Zastosowane farby i powtoki antykorozyjne oraz technologie muszqg by¢ zgodne z
miedzynarodowa normg EN ISO 12944 dotyczgcqg ochrony przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemdw malarskich,

4. TRANSPORT

Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdlne”.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady konfroli jakosci robdt podano w ST-0 ,Wymagania
Ogdlne”. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot, zgodnie
Z umowq oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robét, za
ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowq, wymaganiami ST oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

5.1.1 Ciecie

Brzegi po cieciu powinny byC czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow,
zuZla, naciekdw i rozpryskdw metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie
wyszlifowac.

5.1.2 Potgczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byc

oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwar-
stwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchyitki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy
elementami nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin.
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Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko
miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejszg: o 5% - dla spoin czotowych o 10% -
dla pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te miesz-
czqg sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sq pekniecia, braki prze-
topu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do
dziennika budowy.

5.1.3 Montaz konstrukcji nosnej

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnosc

Montaz

Przed przystgpieniemm do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementdw
powstate podczas tfransportu i sktadowania.

Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odfttuszczone zgodnie
Z wymaganiami norm.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania,
nalezy powierzchnie przedmuchac sprezonym powietrzem.

Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocqg Srodkow
gruntujgcych, bedqgcych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie
z kartg techniczng Producenta.

Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocqg materiatéw
bedgcych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg
techniczng Producenta.

Metody nanoszenia materiatdw malarskich:

- malowanie pedzlem,

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

5.1.4 Montaz balustrady

Montaz nalezy wykona¢ wg nastepujgcej kolejnosci:

- wykonanie probnego montazu balustrady w wytworni

- sprawdzenie miejsc mocowania balustrady

- zabezpieczenie elementéw budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami
przy montazu
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- wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia -
wykonanie otwordw kotwigcych

- montaz balustrady

- naprawy drobnych uszkodzen powtoki

- Usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu.

Przy pracach spawalniczych pracownicy muszg posiada¢ wymagane
przepisami uprawnienia. Gotowe elementy powinny by¢ rowne i gtadkie, bez
nalotu, zendry, i innych elementéw stanowigcych wade gotowej powierzchni.
Konstrukcja balustrady przed wysytkg z wytworni powinna by¢ prébnie
zmontowana i odebrana w obecnosci wykonawcy montazu. W przypadku
powazniejszych uszkodzen elementy konstrukcji nalezy naprawic w wytwormni.
Montaz konstrukciji nalezy przeprowadzac w sposdb zapewniajgcey statecznosc
poszczegdlnych elementdw i catosci w kazdej fazie. Przy montazu nalezy
zwrocic  uwage na  kolejnos¢ montazu zapewniajgcg nie  uszkadzanie
elementéw  sktadowych. Wszystkie roboty montazowe powinny byc
przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikéw. Stupy balustrady
nalezy zamocowac¢ do podtoza w sposdb trwaty zapewniajgcy przeniesienie
obcigzen wymaganych w normach i przepisach. Kotwienie nie moze byc
wykonane w wierzchniej warstwie konstrukcji stropu mogagcej ulec oderwaniu
lub rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji obiektu. Elementy kotwigce
balustrade nie mogg powodowac powstawania mostkdw termicznych
i zagrozenia powstawania przeciekow i zaciekdw z wody deszczowej. Kotwienie
podstawy stupa w podtozu nie moze spowodowac uszkodzenia warstw izolacji
termicznej, przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i paroizolaciji. Sruby kotwigce
nie mogg by¢ widoczne na zewnatrz elementu i nie mogqg by¢ dostepne do
odkrecenia dla o0sdéb postronnych. Mocowanie wypetnienia balustrady

i pochwytu powinny spetnia¢ wymogi jak dla mocowania stupow balustrady.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci.
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Kontrola jakosci materiatéow i wyrobéw.

Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdlne”.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru roboét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-0 ,Wymagania Ogdine”.

Podstawowq jednostkg przedmiaru dla prac objetych ninigjszg ST jest 1 t
masy elementdw zbrojeniowych i 1 mb balustrady i pochwytéw.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbiorow Robét.
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Odbidr Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.
8.3. Odbidr koncowy.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

Po przeprowadzeniu odbioru kohcowego nalezy sporzqdzi¢ Protokdt Odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w  ST-0
~Wymagania Ogdlne”.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja techniczna.
Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

10.2. Dokumenty zwigzane.

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych tom |
,Budownictwo Ogdine”
» Zalecane normy:
Majqg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie
(PN) i branzowe (BN).

Dokumentacja projektowa i ST sq dokumentami wzajemnie sie uzupetniajgcymi. Wszystkie elementy
ujete w projekcie, a nie ujete w ST lub ujete w ST, a nie ujete w projekcie winne by¢ traktowane tak,
jakby byly ujete w obu przypadkach. W przypadku rozbieznosci w jakimkolwiek z elementow
dokumentaciji czy ST nalezy zgtosi¢ to Projektantowi celem wyjasnienia.
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