SPECYFIKACJA
TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

S 05.00 Roboty odtworzeniowe
$05.02 Warstwy odsaczajgce i odcinajgce
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem warstw odsgczajacych i odcinajacych
pod odbudowywane drogi, parkingi i chodniki.

1.2.Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3.Zakres robot objetych specyfikacji technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem warstw odcinajgcych, stanowigcych czes¢ podbudowy pomocniczej, w przypadku
odtworzen nawierzchni po wykopach kanatowych .

1.4.Roboty towarzyszace i tymczasowe

Wszelkie roboty tymczasowe i towarzyszgce winny by¢ uwzglednione w wycenie robdt
zasadniczych.

1.5.Nazwy i kody rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamdwien
Grupy robét, klasy robot lub kategorie robot:

45233100-0 Roboty w zakresie budowy autostrad, drég

1.6.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe s zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w specyfikacji technicznej S 00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.6.

1.7.0gdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,Wymagania
ogoblne” pkt 1.7.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odcinajgcych sga:
piaski,
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Zwir i mieszanka,
miat (kamienny).

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinny spetniaé
nastepujgce warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznoscig:
D15
d_85 <5
gdzie:
D5 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziaren warstwy odcinajgcej lub odsgczajgcej
dss - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza.

Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajacych warunek
szczelnosci musi by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajgce;j.
b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:

d
Uu=-"2>5

le
gdzie:

U - wskaznik réznoziarnistosci,
dso - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzgcego warstwe odcinajgca,

dio - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzgcego warstwe odcinajaca.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsgczajacych i odcinajgcych powinien spetniaé
wymagania normy PN-B-11113 dla gatunku 1 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsgczajacych i odcinajacych powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-B-11111, dla klasy i Il.

Miat kamienny do warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinien spetnia¢ wymagania normy
PN-B-11112.

2.4. Skfadowanie materiatow
2.4.1. Skladowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsgczajgcej lub odcinajgcej nie jest
wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego
sktadowania, to Wykonawca robdt powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢
rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.4.2. Skladowanie geowloknin

Geowtdkniny przeznaczone na warstwy odsgczajacg lub odcinajaca nalezy przechowywaé w
opakowaniach wg pkt 4.3 w pomieszczeniach czystych, suchych i wentylowanych.
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3. SPRZET

3.1.0golne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,,Wymagania
ogoblne” pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania profilowania podfoza powinien wykazac¢ sie

mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— roéwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze
dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

— walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych mechanicznych i recznych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wptywu na witasciwosci gruntu
podtoza.

4. TRANSPORT

4.1.0gdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji technicznej S 00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,,Wymagania
ogélne” pkt 5.

5.2.Przygotowanie podtoza

Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST D.02.00.00 ,,Roboty ziemne”
oraz D.04.01.01 , Koryto wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza”.

Warstwy odcinajaca i odsgczajgca powinny by¢ wytyczone w sposodb umozliwiajgcy wykonanie
ich zgodnie z dokumentacja projektowg, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych
specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub
w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3.Wbudowanie i zageszczanie kruszywa
Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, z zachowaniem

wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos$¢ roztozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowang.
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W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem
wymienic kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koAcowym wyprofilowaniu warstwy odcinajacej nalezy przystgpi¢ do jej
zageszczania.

Zageszczanie warstwy o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i
przesuwacd pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.
Nierownosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny byé wyréwnywane na
biezagco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do
otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odcinajgca i odsgczajgca powinna by¢
zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wediug PN-B-04481. Wskaznik
zageszczenia nalezy okreslac zgodnie z BN-77/8931-12.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe odsgczajgcg lub odcinajaca,
uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug normalnej proby Proctora,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢
pierwotny i wtorny modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-02. Stosunek wtdrnego i
pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczaé 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢é réwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszyé przez mieszanie i napowietrzanie. W
przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy
zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rownomiernie wymieszac.

5.4.Utrzymanie warstwy odcinajgcej

Warstwa i odcinajgca po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinny by¢
utrzymywane w dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza sie ruch pojazdéw koniecznych dla wykonania
wyzej lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosSci robot podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2.Badania w czasie robot

6.2.1. Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiaréow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczgcych cech geometrycznych i zageszczenia
i wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

139



Tablica 1. Czestotliwo$é oraz zakres badan i pomiardw warstwy odsgczajgcej i odcinajacej

Lp. | Wyszczegdlnienie badan | Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw
i pomiaréw

1 Szerokos¢ warstwy Co20m

2 Rownos¢ podtuzna jow.

3 Rownos¢ poprzeczna jw.

4 Spadki poprzeczne i j.w.

5 Rzedne wysokosciowe [ co 20 m w osi jezdni i na jej krawedziach

6 Uksztattowanie osi  w|co 20 m w osi jezdni i na jej krawedziach

planie ")
7 Grubos¢ warstwy w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 100 m?
8 Zageszczenie, w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
wilgotnos¢ kruszywa rzadziej niz raz na 200 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gtéwnych fukéw poziomych.

6.2.2. Szerokos$¢ warstwy

Szerokos¢ profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+10cmi-5cm.

6.2.3. Rownos¢ warstwy

Nierownosci podtuzne profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z norma
BN-68/8931-04.

Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata.

Nierownosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne profilowanego podfoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows z
tolerancjg = 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe
Rdznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi wyprofilowanego podtoza irzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

Os w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz £5 cm.

6.2.7. Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien byé mniejszy od
podanego w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)
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Strefa
korpusu Minimalna wartos¢ I dla:
Gérna warstwa o grubosci 20 1,03
cm
Na gtebokosci od 20 do 50 cm
od powierzchni podtoza 1,00

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie porodwnanie wartosci modutéw
odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtdérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

W przypadku obiektéw kubaturowych zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotnos¢ gruntu
podtoza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3.Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta

Wszystkie powierzchnie, ktdre wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co
najmniej 10 cm, wyrdwnanie ipowtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g06lne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,, Wymagania ogdélne”
pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Profilowanie i zageszczanie podtoza jest robotg towarzyszgcg budowie drdég, parkingdw i
chodnikow i nie podlega odrebnemu obmiarowaniu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 8.

Profilowanie i zageszczanie podtoza jest robotg zanikajgcg towarzyszgcg budowie drog i jako
taka podlega odbiorowi robot ulegajgcych zakryciu. Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy
zgtosi¢ Inzynierowi do odbioru, na pismie oraz poprzez wpis w Dzienniku Budowy, na co
najmniej 3 dni przed przewidywanym zakonczeniem roboét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejszg specyfikacja
techniczng iwymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary ibadania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g06lne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej S 00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Profilowanie i zageszczanie podfoza rozliczane bedzie w ramach ceny jednostkowej budowy
drég (nawierzchnia z betonu asfaltowego), parkingu i chodnikow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podfoza przez obcigzenie ptyta

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i fatg

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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