SPECYFIKACJA
TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

S 05.00 Roboty odtworzeniowe
S$05.01 Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem
podtoza
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczaniem podtoza gruntowego
pod odbudowywane drogi, parkingi i chodniki.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacji technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
przygotowaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

1.4. Roboty towarzyszgce i tymczasowe

Wszelkie roboty tymczasowe i towarzyszgce winny by¢ uwzglednione w wycenie robédt
zasadniczych.

1.5. Nazwy i kody rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamdwien
Grupy robét, klasy robot lub kategorie robot:

45233100-0 Roboty w zakresie budowy autostrad, drég

1.6. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w specyfikacji technicznej S 00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.6.

1.7. 0Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,Wymagania
ogoblne” pkt 1.7.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,,Wymagania
ogélne” pkt 3.
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3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania profilowania podtoza powinien wykazaé sie

mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze
dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

— walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wptywu na witasciwosci gruntu
podtoza.

4. TRANSPORT

4.1. O0Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji technicznej S 00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdét podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2.  Warunki przystgpienia do robot

Wykonawca powinien przystgpi¢ do profilowania izageszczenia podtoza bezposrednio przed
rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukcji drogi lub obiektu budowlanego.
Wczesniejsze przystgpienie do wykonania profilowania izageszczania podtoza, jest mozliwe
wyfacznie za zgoda Inzyniera w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie
ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podfoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejagce rzedne terenu
umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby
rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne
podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony iwystepujg zanizenia poziomu w podtozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podifoze na gtebokosé
zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania
obowigzujgce dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych
wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych
w tablicy 1.

129



Do profilowania podfoza nalezy stosowa¢ réwniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie
podfoza nalezy kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od
podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtfoza (Is)

Minimalna warto$¢ I, dla:

Strefa Autostrad i drog Innych drég
korpusu ekspresowych Ruch ciezki Ruch mniejszy
i bardzo ciezki od ciezkiego
Gorna warstwa o grubosci 1,03 1,00 1,00

20 cm

Na gtebokosci od 20 do 50

cm od powierzchni podtoza 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podfoze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych.
Nalezy okresli¢ pierwotny iwtérny modut odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02.
Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10%.

5.4. Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem izageszczeniem podifoza nastgpi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni,

to powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez
roztozenie folii lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan iewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on
na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,,Wymagania
ogoblne” pkt 6.

130



6.2.

6.2.1.

Badania w czasie robot

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia

i wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiaréow wyprofilowanego podtoza
Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna czestotliwos¢
i pomiaréw badan i pomiaréw

1 Szerokos¢ koryta 10 razy na 1l km

2 Rownos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 RAwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne " 10razy na 1 km

5 Rzedne wysokotciowe co 25 m w c1)5| jezdni ina jej krawedziach dla
autostrad idréog ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drég

Uksztattowanie osi w planie i co 25 m w osi jezdni ina jej krawedziach dla

6 _
autostrad idrog ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drég

7 Zageszczenie, wilgotnos¢ gruntu podtoza w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 600 m’

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé w punktach
gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2.

Szerokos$¢ profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+10cmi-5cm.

Szerokos¢ profilowanego podtoza

6.2.3.
Nieréwnosci podtuzne profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z norma
BN-68/8931-04.

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata.

Nieréwnosci nie moga przekraczaé¢ 20 mm.

RAwnos¢ profilowanego podtoza

6.2.4.

Spadki poprzeczne profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows z
tolerancjg £ 0,5%.

Spadki poprzeczne

6.2.5.
Roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi wyprofilowanego
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

Rzedne wysokosciowe

podtoza irzednymi

6.2.6.

O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz+5 cm.

Uksztattowanie osi w planie
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6.2.7. Zageszczenie profilowanego podtoza
Wskaznik zageszczenia wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien
by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie pordwnanie wartosci modutéw
odksztatcenia, to wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

W przypadku obiektédw kubaturowych zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotnos¢ gruntu
podtoza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami profilowanego
podtoza

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co
najmniej 10 cm, wyrdwnanie ipowtérne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Profilowanie i zageszczanie podtoza jest roboty towarzyszacg budowie drdg, parkingdw i
chodnikéw i nie podlega odrebnemu obmiarowaniu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 8.

Profilowanie i zageszczanie podtoza jest robotg zanikajgcg towarzyszacg budowie drog i jako
taka podlega odbiorowi robét ulegajgcych zakryciu. Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy
zgtosi¢ Inzynierowi do odbioru, na piSmie oraz poprzez wpis w Dzienniku Budowy, na co
najmniej 3 dni przed przewidywanym zakonczeniem roboét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejszg specyfikacja
techniczng iwymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary ibadania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej S 00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Profilowanie i zageszczanie podfoza rozliczane bedzie w ramach ceny jednostkowej budowy
drég (nawierzchnia z betonu asfaltowego), parkingu i chodnikow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podfoza przez obcigzenie ptyta

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i tatg

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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